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EVERCLEAR C 2550 ML

Uniwersalny lakier bezbarwny Kategoria produktu: C 4

Zastosowanie

Latwy w aplikaciji lakier bezbarwny, moze by¢ wykorzystywany we wszystkich procesach aplikacyjnych.

Informacje dodatkowe

Dane techniczne

Zawarto$¢ czesci statych Gestos¢
59 %2 0.900 - 1.100 g/cm?
Temperatura przechowywania Termin wazno$ci
min. 5°C do max. 45°C 36 m-cy

Aplikacja

Mieszac i filtrowa¢ przed aplikacja.

Uwaga: W zaleznosci od temperatury oraz wielko$ci lakierowanego elementu alternatywnie stosowac rozcierczalniki:

R 2100 oraz R 2300.

Rozciefczalnika R 2400 uzywaé tylko w potgczeniu z utwardzaczami H 2500/ H 2520, przy bardzo wysokich temperaturach
otoczenia i w przypadku stosowania systemdéw suszenia opartych na podczerwieni.

Typy podiozy / Przygotowanie / Odttuszczanie
EVERCLEAR C 2550 jest przeznaczony do stosowania na ONYX HD.

Dane zawarte w niniejszej publikacji oparte sa na obecnym stanie naszej wiedzy oraz do$wiadczeniu. Zamieszczone informacje maja na celu opisanie produktu jedynie z punktu
wymagan bezpieczenstwa. Dane te nie mogg by¢ uwazane za opis jakosci produktu, jak réwniez nie moga by¢ traktowane jako gwarancja okreslonych wiasciwosci, czy
przeznaczenia produktu. Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.rmpaint.com lub otrzyma¢ bezposrednio od
dostawcy. Uzytkownik jest odpowiedzialny za stworzenie warunkéw bezpiecznego stosowania produktu i to on bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za skutki wynikajace z
niewtasciwego stosowania produktu.
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EVERCLEAR C 2550 300% obj. 100 g
]:D-D H 2500 / H 2520 / H 2550 / H 2570 100% obj. 36.6 g
R 2200 100% obj. 276

Kubek ISO 4: 40 do 55 sekund
Kubek DIN 4: 18 do 21 sekund

U Lepkos¢é w 20°C:
S

Czas zycia: 2 godz. w 20°C

»k Konwencjonalny ze zbiornikiem gérnym 1.3-1.4mm 2.0-2.5bar
HVLP ze zbiornik gérnym 1.3-15mm 0.7 bar na wyjsciu
— Liczba warstw: 1% bez odparowania miedzy warstwami
=" 2 okoto 3 min. odparowanie miedzy warstwami
Grubos¢ powtoki: 40 - 60 um
Schniecie w 20°C 7 godz.*
Schnigcie w 40°C 45 — 60 min. temperatura elementu*
@ Schniecie w 60°C 25 min. temperatura elementu*
* Czas schniecia moze by¢ regulowany w zalezno$ci od zastosowanego utwardzacza,

rozcienczalnika, metodyki aplikacii.
Czas schniecia mozna zredukowac przy uzyciu SPEEDFLASH S.

¢

(fale krétkie) 10 min.

Prace nastepne

Prace koricowe wykonywa¢ po uprzednim zachowaniu czaséw schnigecia oraz schtodzeniu elementu.

Safety instructions

2004/42/11B(d)(420)419: Dopuszczalna zawarto$¢ LZO (kategoria produktu: 11B.d) w mieszance gotowej do uzycia wynosi
420g/l. Zawarto$¢ LZO w produkcie 419 gll.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pym.

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku profesjonalnego.

Podczas stosowania produktu nalezy stosowac sie do zalecen bezpieczeristwa oraz ochrony osobistej.
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