m1 Orangenschaleneffekt

Wellige, schlecht verlaufene Oberflachenstruktur einer Lackierung (mageres Spritzbild).

URSACHEN

1] Abstand zum Objekt zu grof3.

2| Spritzdruck zu gering (schlechte Zerstdubung).
3| Lackschicht zu diinn.

4| Viskositat zu hoch.

5| Der Spritztemperatur nicht angepasste Hérter und
Verdinnung.

6| Spritzdise zu klein.

7| Abliftzeit nicht eingehalten.

Abbildung 1:1 VERMEIDUNG

Den Lackmaterialien entsprechende Spritztechniken anwenden.
Harter und Einstellzusatze der Spritztemperatur anpassen (siehe
Temperaturtabelle). Spritzviskositat gemald technischen
Informationen einstellen.

REPARATUR

Bei geringen Stérungen Anschliff mit P1200, aufpolieren mit einer Feinpolier paste und einem handelstiblichen
Hochglanzpolish. Gr6l3er e Stoérungen planschleifen und neu lackieren.


https://info.rmpaint.com/orangenschaleneffekt
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DISCLAIMER

De gegevensin deze publicatie zijn gebaseer d op onze huidige kennis en ervaring. Gezien de vele factoren die van
invloed kunnen zijn op de verwerking en toepassing van onze producten, ontheffen deze gegevens de verwerkers niet
van het uitvoeren van eigen onder zoeken en tests; deze gegevensimpliceren ook geen garantie voor bepaalde
eigenschappen, noch voor de geschiktheid van de producten voor een bepaald doel. Eventuele beschrijvingen,
tekeningen, foto's, gegevens, verhoudingen, gewichten enz. die hierin worden gegeven, zijn uitsluitend bedoeld voor
algemene infor matiedoeleinden; ze kunnen zonder voor afgaande infor matie wor den gewijzigd en vormen niet de
over eengekomen contractuele kwaliteit van de producten (productspecificatie). De laatste versie vervangt alle

voor gaande versies. U kunt de laatste versie verkrijgen via onze website www.r mpaint.com of rechtstreeks bij uw
verkooppartner. Het is de verantwoor delijkheid van de ontvanger van onze producten om ervoor te zorgen dat
eventuele eigendomsr echten en bestaande wetten en wetgeving wor den nageleefd.


https://info.rmpaint.com/orangenschaleneffekt

