m1 Orangenschaleneffekt

Wellige, schlecht verlaufene Oberflachenstruktur einer Lackierung (mageres Spritzbild).

URSACHEN

1] Abstand zum Objekt zu grof3.

2| Spritzdruck zu gering (schlechte Zerstdubung).
3| Lackschicht zu diinn.

4| Viskositat zu hoch.

5| Der Spritztemperatur nicht angepasste Hérter und
Verdinnung.

6| Spritzdise zu klein.

7| Abliftzeit nicht eingehalten.

Abbildung 1:1 VERMEIDUNG

Den Lackmaterialien entsprechende Spritztechniken anwenden.
Harter und Einstellzusatze der Spritztemperatur anpassen (siehe
Temperaturtabelle). Spritzviskositat gemald technischen
Informationen einstellen.

REPARATUR

Bei geringen Stérungen Anschliff mit P1200, aufpolieren mit einer Feinpolier paste und einem handelstiblichen
Hochglanzpolish. Gr6l3er e Stoérungen planschleifen und neu lackieren.


https://info.rmpaint.com/orangenschaleneffekt
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DISCLAIMER

L os datos contenidos en esta publicacion se basan en nuestro conocimiento y experiencia actuales. En vista delos
muchos factor es que pueden afectar €l procesamiento y la aplicacion de nuestr os productos, estos datos no eximen a
los procesador esde llevar a cabo sus propiasinvestigacionesy pruebas; Estos datostampoco implican garantia
alguna de deter minadas propiedades, ni laidoneidad de los productos para un fin especifico. Todas las descripciones,
dibujos, fotografias, datos, propor ciones, pesos, etc. que se propor cionan en este documento son solo para fines de
informacioén general; pueden cambiar sin informacion previay no constituyen la calidad contractual acordada de los
productos (especificacion del producto). La Gltima versién reemplaza a todas las ver siones anterior es. Puede obtener
la Gltima versidn en nuestro sitio web o directamente de su socio de ventas. Es responsabilidad del destinatario de
nuestros productos asegur ar se de que se respeten los derechos de propiedad y las leyesy leyes vigentes.
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